MasterTop P 604

MASTER®
>>BUILDERS

2K EP-Grundierung, nicht-losemittelbasiert, vorgefullt fir mineralische Untergrinde

MATERIALBESCHREIBUNG

MasterTop P 604 ist eine nicht-losemittelbasierte (total so-
lid), niedrigviskose, vorgefiillte 2K Grundierung auf Epoxid-
harzbasis.

ANWENDUNGSBEREICHE

MasterTop P 604 wird eingesetzt als porenverschlieRende
und kapillarabdichtende Grundierung auf mineralischen
Untergriinden wie z.B. Beton und Zementestrich. Es eignet
sich ferner hervorragend als Bindemittel zur Herstellung
von Kratzspachtelungen im Fllgradbereich 1 : 0,5 bis 1 :
0,8. MasterTop P 604 ist unter anderem im System Master-
Top 1273 als emissionsarm (AgBB konform) geprift und
eingestuft worden und nicht-lbsemittelbasiert gemaf der
,Deutschen Bauchemie” Richtlinien. Ausserdem erfullt
MasterTop P 604 (in Kombination mit MasterTop BC 372
oder BC 375N) die Anforderungen der Norm DIN EN 13578
hinsichtlich der Vertraglichkeit zwischen Beschichtung und
wassergesattigtem oberflachentrockenem Beton.

EIGENSCHAFTEN UND VORTEILE
- niedrigviskos

- leicht zu verarbeiten

- hohe Kapillaraktivitat

- sehr gutes Haftspektrum auf Untergriinden
- vorgeftllt

- emissionsarm (Systempriifung)

- gepruftes System: MasterTop 1273

UNTERGRUNDVORBEHANDLUNG

Die zu beschichtenden Flachen (alt oder neu) mussen fest,
trocken, feingriffig und tragfahig sein, frei von losen und
murben Teilen sowie trennend wirkenden Substanzen wie
Ol, Fett, Gummiabrieb, Anstrichresten oder Ahnlichem.
Eine Untergrundvorbehandlung durch leichtes Kugelstrah-
len bzw. oberflachenabtragendes Schleifen (inkl. der je-
weils notwendigen Nachbehandlung) ist in der Regel zwin-
gend erforderlich. Nach der Untergrundvorbehandlung
muss die AbreiR3festigkeit des Untergrundes im Mittel 1,5
N/mm?2 betragen. Der kleinste Einzelwert darf 1,0 N/mm?2
nicht unterschreiten. (Nachweis z.B. mit Herion-Gerét, Zug-
geschwindigkeit 100 N/sec). Die Restfeuchte des Unter-
grundes muss unter 4% liegen. Der zu beschichtende Un-
tergrund muss gegen aufsteigende Feuchtigkeit (driicken-
des Wasser) gesichert sein.

VERARBEITUNGSHINWEISE

MasterTop P 604 wird im richtig abgestimmten Verhéltnis
von Komponente A (Harz) und Komponente B (Harter) ge-
liefert (aul3er der Lieferung in Fasser). Die Temperatur der
beiden Komponenten sollte beim Mischvorgang zwischen
15 und 25 °C liegen. Beim Durchmischen der Komponen-
ten ist Folgendes zu beachten: Zunachst die Komponente
B (Harter) in das Gebinde der Komponente A (Harz)
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schutten. Dabei ist darauf zu achten, dass die Komponente
B restlos auslauft. NICHT VON HAND MISCHEN.
Anmerkung: Sollte die Lieferung in Fasser von 200 L erfol-
gen, muss zuerst den Teil A mit einem langsam laufenden
Ruhrwerk bei ca. 300 U/min grindlich gemischt werden.
Dann kdnnen beide Komponenten (Teil A und Teil B) zu-
sammen gemischt wie unten beschrieben. Bitte beachten
Sie, dass das Mischungsverhaltnis von 100:27 respektiert
sein muss. Die Nutzung einer Waage ist auf jeden Fall er-
forderlich.

Zum Erreichen einer homogenen Konsistenz und einer in-
tensiven Durchmischung sind die beiden Komponenten mit
einem langsam laufenden Ruhrwerk bei ca. 300 U/min
grundlich zu mischen. Auch die Boden- und Randbereiche
des Mischgefalles missen dabei erfasst werden. Der
Mischvorgang muss bis zum homogenen, schlierenfreien
Zustand, mindestens jedoch 3 Minuten, durchgefiihrt wer-
den. Der Mixer sollte wéhrend des Mischvorgangs im Ma-
terial eingetaucht bleiben, um die Bildung von Blasen zu
vermeiden.

MATERIAL NICHT AUS DEM LIEFERGEBINDE VERAR-
BEITEN!

Nach griindlichem Mischen umtopfen in einen zweiten,
sauberen Behalter und erneut ca. 1 Minute mischen. Die
Applikation von MasterTop P 604 sollte bei konstanter oder
fallender Temperatur durchgefiihrt werden. Die Blasenbil-
dung auf Grund der Ausdehnung der Luft im Untergrund
wird somit vermieden. Nach dem Anruhren kann der Grun-
dierauftrag MasterTop P 604 durch Rollen, Streichen oder
Fluten auf den vorbereiteten Untergrund erfolgen. Eine
Uberarbeitung mit einer Walze wird empfohlen um eine
gleichméRige Auftragsmenge auf der ganzen Flache zu ge-
wabhrleisten. Zur Verbesserung des Haftverbundes mit PU
Beschichtungen, wird empfohlen die Grundierung mit feu-
ergetrocknetem Quarzsand abzustreuen.

Neben der Umgebungstemperatur ist fir die Verarbeitung
von Reaktionsharzen die Temperatur des Untergrundes
von entscheidender Bedeutung. Bei niedrigen Temperatu-
ren verzégern sich grundséatzlich die chemischen Reaktio-
nen; damit verlangern sich auch die Verarbeitungs-, Uber-
arbeitbarkeits- und Begehbarkeitszeiten. Gleichzeitig er-
hoht sich, infolge zunehmender Viskositat, ggf. der Ver-
brauch pro Flacheneinheit. Bei hohen Temperaturen wer-
den die chemischen Reaktionen beschleunigt, so dass sich
0. a. Zeiten entsprechend verkiirzen. Fir die vollstandige
Aushértung von MasterTop P 604 darf die mittlere Tempe-
ratur des Untergrundes die unterste Verarbeitungs- bzw.
Objekttemperatur nicht unterschreiten. Nach der Applika-
tion muss das Material ca. 24 Stunden (bei 23 °C und 50%
r. F.) vor direkter Wasserbeaufschlagung geschiitzt wer-
den. Innerhalb dieser Zeit kann Wassereinwirkung an der
Oberflache die Adhéasion zur nachfolgenden Beschichtung
erheblich beeintrachtigen. Die Temperatur der zu beschich-
tenden Flache muss mindestens 3K iber der herrschenden
Taupunkttemperatur liegen (wahrend der Verarbeitung und
min. 24 Stunden nach der Applikation bei 15 °C).
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VERBRAUCH

Zwischen 0,3 — 0,8 kg/m? je nach Fillungsgrad, Beschaf-
fenheit und Saugfahigkeit des Untergrundes.

Wir empfehlen einen zweiten Grundierarbeitsgang von ca.
0,2 — 0,4 kg/m2 bis zur vollstandigen Porenfillung bei stark
saugenden, pordsen Untergriinden und zur Verbesserung
der Sperrwirkung bei riickwartiger Durchfeuchtung.
Flachendeckendes Abstreuen der frischen Grundierung mit
feuergetrocknetem Quarzsand der Kérnung 0,3 - 0,8 mm
(ca. 1 kg/ m?). Uberschussabsandung ist zu vermeiden.
Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren
derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen und variieren je
nach Untergrundbeschaffenheit.

REINIGUNG DER WERKZEUGE
Wiederverwendbares Werkzeug sollte sorgfaltig mit Mas-
terTop CLN 44 oder mit Isopropanol gereinigt werden.

VERPACKUNG

MasterTop P 604 wird in 30 kg Arbeitspackungen (Teil A +
Teil B) sowie als Einzelkomponente in Fassern zu 247 kg
(Komponente A) bzw. 200 kg (Komponente B) geliefert.

FARBE
Gelb

LAGERUNGSBEDINGUNGEN

Gut verschlossene Gebinde sind trocken und im Tempera-
turbereich von 15 bis 25 °C zu lagern. Direkte Sonnenein-
strahlung und Temperaturunterschreitung (Kristallisations-
gefahr) sind zu vermeiden. Beachten Sie dazu den Haltbar-
keitshinweis auf dem Gebinde.

GISCODE
Deutschland: Gefahrstoff-Informationssystem Berufsge-
nossenschaften der Bauwirtschaft: GISCODE RE30

EU-VERORDNUNG 2004/42

(DECO-PAINT-RICHTLINIE)

Das Produkt entspricht der EU-Richtlinie 2004/42/EG und
beinhaltet weniger als der maximal VOC-Grenzwert (Stand
2, 2010). Gem. EU-Richtlinie 2004/42 liegt dieser obere
Grenzwert fiir Produkte der Kategorie 11A/j Typ sb bei 500
g/l (Grenze: Stand 2, 2010). Der VOC-Gehalt von Master-
Top P 604 ist < 500 g/l (verarbeitbares Material).
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PHYSIOLOGISCHES VERHALTEN/

SCHUTZMARNAHMEN

Im ausgehérteten Zustand ist MasterTop P 604 physiolo-
gisch unbedenklich. Bei der Verarbeitung des Materials
sind folgende SchutzmafRnahmen erforderlich: Einatmen
der Dampfe und Hautkontakt vermeiden. Schutzhand-
schuhe und Schutzbrille tragen. Wéhrend der Verarbeitung
nicht essen, nicht rauchen und nicht mit offener Flamme
hantieren!

Es gelten die Handlungsanleitung Uber Epoxidharze der
Bau- und Tiefbaugenossenschaften in der Bauwirtschaft
10/94 und die Richtlinien zur Verhitung von Unféllen durch
Brande und Explosionen sowie von Berufskrankheiten bei
der Verwendung von Zweikomponenten Kunstharzen
SUVA 1854.d. Die Hinweise auf besondere Gefahren und
die Sicherheitsratschlage sind den Sicherheitsdatenblat-
tern zu entnehmen, ebenso Hinweise zum Transport und
zur Entsorgung.

NACHHALTIGKEIT

In unserem Ansatz zur Entwicklung und Herstellung nach-
haltiger Produkte und Losungen fiir unsere Kunden, freuen
wir uns lhnen mitteilen zu kdnnen, dass MasterTop P 604
nicht nur in der DGNB (Deutsche Gesellschaft fir Nachhal-
tiges Bauen) Navigator Plattform registriert, sondern auch
mit dem DGNB Navigator Label ausgezeichnet ist. Das
DGNB Navigator Label ermdglicht es uns, unser Engage-
ment fir Nachhaltigkeit zu demonstrieren und gibt Ihnen
alle erforderlichen Informationen und Transparenz Uber un-
sere MasterTop Fufl3boden Beschichtungen, um nachhal-
tige Projekte zu bauen.

Fur weitere Informationen wenden Sie sich bitte an uns und
/ oder besuchen Sie die folgenden DGNB Webseiten:

http://www.dgnb.de/
http://www.dgnb-navigator.de/

Mitglied der

DGNB

NAVIGATOR

EPD (&l

Institut Bauen
und Umwelt eV,

Registrierungs-Code

HYTM2FL

———
www.dgnb-navigator.de

180 14025 and EN 15804
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Technische Daten

Mischungsverhéltnis (A : B) Gew.-T. 100: 27
Komponente A bei 23 °C g/cm3 1,62
Dichte Komponente B g/cm3 1,02
gemischt g/cm3 1,44
Komponente A bei 20 °C mPas 9500
Viskositéat Komponente B mPas 80
gemischt mPas 1400
bei 12 °C min 60
Verarbeitungszeit (30 kg Gebinde) bei 20 °C min 30
bei 30 °C min 15
S h min. 16
bei 10°C h max. 48
. h in.
Uberarbeitbarkeit / Begehbarkeit bei 23 °C min. 6
h max. 48
oo h min. 3
bei 30 °C h max. 24
bei 10 °C d 5
Durchgehartet bei 23 °C d 3
bei 30 °C d 2
Objekt- und Verarbeitungstemperaturen < min. 8
) g P °C max. 30
. S bei 10 °C % 75
Max. zulassige rel. Luftfeuchtigkeit bei >23 °C % 85
Nach Aushartung
Shore-D-Harte nach 7 Tagen 79
Druckfestigkeit nach 28 Tagen N/mm?2 55
Zugfestigkeit nach 7 Tagen N/mm?2 10

Hinweis: Diese Angaben sind Richtwerte. Die Werte dienen nicht zur Erstellung von Spezifikationen.
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CE KENNZEICHNUNG GEMASS EN 13813 CE KENNZEICHNUNG GEMASS EN 1504-2

q

Master Builders Solutions Deutschland GmbH 1119

Master Builders Solutions Deutschland GmbH

Donnerschweer Str. 372, D-26123 Oldenburg Donnerschweer Str. 372, D-26123 Oldenburg

11 12

160401 160405

EN 13813: 2002 EN 1504-2:2004

EN 13813: SR-B1,5-AR1-IR4

EN 1504-2: ZA.1d, ZA.1f und ZA.1g

Kunstharzestrichmértel zur Anwendung in Innenrdumen Oberflachenschutzprodukt - Beschichtung

Wesentliche Merkmale Leistung Linearer Schrumpf NPD
Bra‘ndverhalten . Bfl-s1 Druckfestigkeit NPD
Freisetzung k?rro.swe-r Stoffe SR Abriebfestigkeit <3000 mg
Wasserd.urch.las&gkelt NPD CO2-Durchiassigkeit Sd > 50
Verschlelss_\Nld(—:_‘rstand <AR1 W asserdiffusionsféhigkeit Klasse Il
Haftzugfes_tlgk(_elt >B15 Kapillare Wasseraufnahme und Wasser- <01
Schlagfestigkeit >R 4 durchlassigkeit kg/(m2xh®5)
Trittschallisolierung NPD Temperaturwechselvertraglichkeit unter 22,0 N/mm?
Schallabsorption NPD Einfluss von Tausalzen
Warmedammung NPD W|de_rstand gegen starken chemischen Harteverlust:
Chemisch ndiaker Angriff <50%
emische Bestéandig e|t' A NPD Schlagfestigkeit Klasse |
NPD = No performance determined = Kennwert nicht festgelegt - - - >
Leistungen im System MasterTop 1273 gemessen Abrei3festigkeit 22,0 N/mm
Brandverhalten Bi-s1
Griffigkeit Klasse lll

NPD = No performance determined = Kennwert nicht festgelegt
Leistungen im System MasterTop 2273 gemessen
Kontaktadressen fur Beratung

Master Builders Solutions Deutschland GmbH Master Builders Solutions GmbH
Geschaftsbereich Construction Systems
Donnerschweer StralRe 372

D-26123 Oldenburg

PCI Bauprodukte AG
Master Builders Solutions
Im Schachen

CH-5113 Holderbank

Roseggerstralle 101
A-8670 Krieglach

Geschaftsbereich Construction Systems

Tel. +49 (0)441 3402-251
Fax +49 (0)441 3402-333

construction-systems-de@ mbcc-group.com

www.master-builders-solutions.de

Tel. +41 (0)58 958 22 44

Fax +41 (0)58 958 32 55
Info-as.ch@mbcc-group.com
www.master-builders-solutions.ch

Tel. +43 (0)3855 2371 280

Fax +43 (0)3855 2371 283
office.austria@mbcc-group.com
www.master-builders-solutions.at

Rechtlicher Hinweis

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen
der Fulle mdglicher Einflisse bei Verarbeitung und Anwendung unseres Produktes nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine
Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fur einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht
abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Daten, Gewichte u. 4. kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen
nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit des Produktes dar. Abweichende Empfehlungen zu den Angaben in den technischen
Merkbléattern sind nur dann verbindlich, wenn sie von uns schriftlich bestéatigt werden. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze
und Bestimmungen gegenuber Dritter sind vom Empfénger unseres Produktes in eigener Verantwortung zu beachten. Die Erwéhnung
von Handelsnamen anderer Unternehmen ist keine Empfehlung und schlief3t die Verwendung anderer gleichartiger Produkte nicht aus.
Es gilt das jeweils neueste Produktdatenblatt, das bei uns angefordert oder unter www.master-builders-solutions.de heruntergeladen
werden kann.

® = registered trademark of a MBCC Group member in many countries of the world.
Stand Januar 2021
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